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AQI mit Golden Board oder CAD-Daten

Das optische Prifsystem ViComp
unterstutzt ihr Personal bei der
Inspektion ihrer Baugruppen.

Einfach eine Leiterplatte als Re-
ferenz abspeichern und die Unter-
schiede zum Prifling im Wechsel-
bild anzeigen lassen. Dazu nutzt
ViComp einen Effekt aus der
Natur. Das menschliche Auge ist
darauf trainiert Veranderungen
schnell wahrzunehmen. Durch die
abwechselnde Anzeige werden die
Unterschiede (Fehler) vom Be-
diener schnell und zuverlassig
erfasst. Der Vergleich mit dem
Bestiickplan entfallt. Die auto-
matische Ausrichtung der Bilder
erzeugt einen angenehm ruhigen
Bildeindruck und beugt Ermi-
dungserscheinungen vor.

Bauteilbibliothek und eine benutzer-
freundliche Oberflache unterstitzen
sie dabei.

Fur mehr Komfort sorgt die Pro-
grammierung mittels einer unbe-
stickten Leiterplatte und einem
Golden Board. Bei dieser Pro-
grammiermethode werden die
Pruffelder (Pads) anhand der
unbestuckten Leiterplatte auto-
matisch erzeugt. In diesen Prif-
feldern wird die Leiterplatte mit
dem Golden Board verglichen und
die Fehler protokolliert. Das Per-
sonal kann die gefundenen Fehler
mit der gespeicherten Referenzlei-
terplatte vergleichen, klassifizieren
und reparieren.

Die Verwendung von CAD-Daten er-
moglicht zudem ein spezielles Ver-
fahren zur Erstmusterkontrolle. Dabei
werden die Bauteilbezeichnung und
das bestlickte Bauteil auf dem Bild-
schirm dargestellt. Naturlich kann

Die Programmierung mittels
Golden Board ist sehr einfach und
schnell. Da die Herstellung eines
Golden Board nahezu unmaoglich
ist, sollte dieses Verfahren nur flr
kleine Fertigungslose verwendet
werden.

FUr hochste Ansprliche an die
Priftiefe und eine geringe Pseudo-
fehlerrate kann das System auch
mit CAD-Daten programmiert
werden. Eine umfangreiche
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auch die zusatzlich gespeicherte Re-
ferenzleiterplatte angezeigt werden.

In Verbindung mit einer UV-Lampe ist
die Kontrolle der Lackierung von Bau-
gruppen maglich.

Die homogene Beleuchtung, in Ver-
bindung mit der hochauflésenden
Kamera, sorgen fur optimale Bildqua-
litdt. Mit dem Zoomobjektiv werden
selbst kleinste Details sichtbar.

Die automatischen Analysemethoden
entlasten weitestgehend das Personal
und gewahrleisten konstante Priiftiefe.

Die ergonomische Gestaltung und
der hohe Freiraum ermdglicht die

gleichzeitige Reparatur mit bis zu

64-facher Vergroferung.



Leistungsmerkmale:

Manuelle optische Inspektion durch Wechselbildanzeige von Referenz- und Livebild

Sehr ruhiger Bildeindruck durch automatische Lagekorrektur

Ausrichten der Leiterplatte (ber Passermarken oder Referenzbilder

Automatische optische Inspektion mittels Bildvergleich von Referenz- und Livebild @\)
Automatische optische Inspektion mittels CAD-Daten und Bauteilbibliothek $
Megapixel-Digitalkamera und Zoomfunktion

Motorzoomobjektiv mit 32-facher VergréRerung (Option)

Hohe Bildfrequenz und Zoom ermdoglichen Reparatur unter Kamera

Speicherung der Fehlerbilder

Messfunktion zum Erfassen geometrischer GréRen (Option) 0
Schaltbare LED-Beleuchtung zur Schrifterkennung (Option) @
UV-Leuchte (365nm) zur Kontrolle von fluoreszierenden Schutzlacken (Option) $

Prifmerkmale:

2D - Lotpasteninspektion

Bestlickungskontrolle vor dem Loten
Lotstelleninspektion

Erstmusterkontrolle

Schrifterkennung (Option)

Lack-Kontrolle von fluoreszierenden Schutzlacken

Technische Daten:

Art.Nr. VIC2.0: Abmessungen: 780 mm * 700 mm * 700 mm (H*B*T)
Leiterplattenformat: 280 mm * 300 mm

Art.Nr. VIC2.0.1: Abmessungen: 780 mm * 900 mm * 700 mm (H*B*T)
Leiterplattenformat: 380 mm * 300 mm

Art.Nr. VIC2.0.2: Abmessungen: 780 mm * 1100 mm * 800 mm (H*B*T)
Leiterplattenformat: 480 mm * 400 mm

Gewicht: ca. 50kg

Leiterplattenstarke: 0,8mm — 4 mm

Elektrischer Anschluss: 230 V /400 VA

Bildaufnahme: Digitalkamera mit 5 Megapixel

Hi-Speed USB 2.0 - Interface

Zoom: 4-fach digital, 10-fach optisch (Option)

Vergrolerung: 7 — 64-fach bei 20” Monitor

Beleuchtung: hochfrequent, schatten- und flimmerfrei

Monitor: 20“-TFT-Display

Objektabstand: ca. 400mm

Betriebssystem: Windows XP, Vista

Vertrieb Deutschland:

AAT Aston GmbH Ansprechpartner: Armin Riedel

Konradstralie 7 E-Mail: armin.riedel@aston.de

90429 Nurnberg

Tel: 0911-32660 Internet: www.aston.de, www.smt-zentrum.de




	Seite1
	Seite2

